DIE LACKIERPROZESSE

Effizienz, Qualitat, Nachhaltigkeit

Es gibt keinen richtigen Prozess
fUr alle Reparaturarbeiten,
jedoch fur jede Reparaturarbeit
einen richtigen Prozess
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Frische Luft in der Werkstatt

Um Arbeitsabldufe zu optimieren und
ENERGIEKOSTEN ZU BESEITIGEN, was
insbesondere bei kleinen Reparaturen ein kritischer
Faktor ist.

Minimale Emission, maximale Leistung

Als verarbeitendes Unternehmen in voller
KONFORMITAT mit der UMWELT arbeiten, ohne
auf die gewohnte Qualitdt im Resultat der Arbeit zu
verzichten.

Schonheit, immer

Zur Erzielung des hochsten Niveaus an
ASTHETISCHEM ERSCHEINEN und dauerhafter
Bestandigkeit, auch unter den extremsten
Anwendungsbedingungen und fir alle Gro3en von
zu lackierenden Untergriinden.

Einfache Effizienz

Fir maximale WIRTSCHAFTLICHKEIT und
PRODUKTIVE EFFIZIENZ fir die gdngigsten Arten
der heutigen Teilreparaturen (1-2 Teile).

Ihre Energie

FUr viel schnellere Applikationsprozesse als

bei herkdmmlichen Technologien, wodurch
die NUTZUNGSDAUER DES OFENS fir
Trocknungszyklen bei 60°C REDUZIERT WIRD.

Maximale Produktivitat, bei minimalem
Energieverbrauch

Fur Teilreparatur- oder Spot-Repair-Arbeiten auf
sulerst einfache Weise mit HOHER PRODUKTIVITAT,
SEHR GERINGEM ENERGIEVERBRAUCH und SEHR
GERINGEN Losungsmittelemissionen.




