SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET =~ S139-D

S28060 RESOLUTION PRIMER
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Streichen oder Rollen

10-25 % 8 m2/L
Spritzen oder Airless u CqL . Cano . oo bei 60 p
15-30% Gange: 1-2 60 Min. bei 20°C 50-70p 12 Std bei 20°C Trockenschicht-
dicke

Beschreibung

1K universelle Grundierung und Zwischengrund mit Aluminiumpigmenten und Harzen auf Chlorkautschukbasis. Dieses
Produkt kann unter der Wasserlinie als Haftprimer zwischen unterschiedlichen Antifoulings bei Kielholen oder zum
Begunstigen der Antifouling-Haftung auf getrockneten Epoxid-Primern eingesetzt werden.

Farbe

Metallic-Gold

Eigenschaften

- Sehr gute Wasserfestigkeit

- Sehr gute nass Haftung

- Guter Korrosionsschutz

- Breites Anwendungsspektrum

Spezifisches Gewicht (Teil A): 1,25 + 0,05 g/ml

Oberflachenvorbereitung

Epoxid-Primer/Vorlacke Stoppani

Trockenschleifen mit Korn P 240-280

Gealterte Antifoulings

Haftung des Voranstrichs tberprufen und anschlieRend Naf3schleifen mit Korn P 280-320
Alte Lackierungen

Trockenschleifen mit Korn P 240-280

Gel-coat

Trockenschleifen mit Korn P 120-180
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Verarbeitung

Streichen, Rollen, Airless oder Spritzen mit herkdbmmlicher oder HVLP-Pistole.

Applikationsbedingungen:

- Relative Feuchte < 80%

- Temperatur >10°C <35°C

- Oberflachentemperatur 5°C> Taupunkt

Mischungsverhéltnis

Streichen oder Rollen

Volumen
S28060 RESOLUTION PRIMER.........ccooviii i, A 1000 Teile
S70120 DILUENTE 6400/D........ccoveeiiiiiiieeeiiiiiieeeeeiiiieaaeenns B 100-250 Teile
Spritzen oder Airless

Volumen
S28060 RESOLUTION PRIMER.......cccoiiiiii i A 1000 Teile
S70120 DILUENTE 6400/D........cccccoiviiieeeiiiiiieeeeeiiireea e e B 150-300 Teile

@ Duse herkdmmlich oder HVLP: 1.5-1.9 mm

Druck: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

Anzahl Génge: 1-2 beim Rollen oder 2-3 beim Spritzen

Empfohlene Schichtdicke:  50-70pu trocken (Nr. 2 Spritzgange von 80 nass je Gang)
Empfohlene Schichtdicke:  50-70u trocken (Nr. 1 Rollengang von 150 nass je Gang)
Abliiftzeit zwischen den Ganzqen: 12 Stunden beim Rollen/Streichen, 1 Std beim Spritzen
Theoretische Ausbeute: 8 m” pro 1L bei 60u Trockenschichtdicke

Festkorpergehalt Mix A - Volumen: 45,7%

Festkorpergehalt Mix A+B beim Rollen/Streichen — Volumen: 38,8%

Trocknung

10°C 20°C

35°C

Beim Spritzen

N h min. 2 Std KEIN max. min. 1 Std KEIN max.
Uberlackierbar nach

min. 30 Min. KEIN max.

Beim Rollen/Streichen
Uberlackierbar nach

min. 24 Std KEIN max. min. 12 Std KEIN max.

min. 6 Std KEIN max.

TECHNISCHES MB NR. S139-D
STAND 03/2010

Die vorliegenden Informationen sind das Ergebnis streng tGiberwachter Versuchsreihen und stellen unser Wissen nach neuestem Stand dar. Diese Angaben
sind im Ubrigen nur als reine Informationen zu sehen. Weder verpflichten sie unsere Gesellschaft, noch kénnen sie Anlafl3 zu Reklamationen irgendwelcher
Art sein. Dies gilt auch in Anbetracht der Tatsache, daB sich die jeweiligen Anwendungsbedingungen unserer Kontrolle entziehen.
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