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SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET

S143-D

S24080 SOTTOFONDO 912

Beschreibung

2K Zwischengrund fur T/T-Verfahren, formuliert mit Polyesterharz. Geeignet als Zwischengrund vor der Decklackierung
des Yachting-Bereiches, um Oberflachen mit unterschiedlicher Absorptionsstufe zu isolieren und aufzuftillen.
Geeignet auch als Isoliergrund von Epoxy-Primern vor der Decklackierung Uber der Wasserlinie.

Farbe

Weil3

Eigenschaften

- Optimale Haftung
- Hohes Deckvermdgen
- Gutes Fullvermbgen

Spezifisches Gewicht (Teil A): 1,65 + 0,05 g/ml
Spezifisches Gewicht (Teil B): 1,05 + 0,05 g/ml

Oberflachenvorbereitung

Alte warmehéartende Lackierungen (die Bestandigkeit durch PU-Ldsemittel-Test Uberpriifen)
Trockenschleifen mit Korn P 240-280

Epoxy-Primer

Trockenschleifen mit Korn P 240-280

Epoxy-Spachtel

Trockenschleifen mit Korn P 180-220

Lechler S.p.A. 22100

COMO ITALY - Via Cecilio, 17

Tel. +39.031 586 111 - Fax +39.031 586 206
info@lechler.eu www.lechler.eu

LECHLER




Verarbeitung

Streichen, Rollen, Airless oder Spritzen mit herkémmlicher oder HVLP-Pistole.

Applikationsbedingungen:

- Relative Feuchte < 80%

- Temperatur >10°C <35°C

- Oberflachentemperatur 5°C> Taupunkt

Mischungsverhaltnis

Streichen oder Rollen

Volumen Gewicht
S24080 SOTTOFONDO 912.......ccceviviiieiennns A 1000 ml 1000 g
S24081 SOTTOFONDO 912 HARDENER.......... B 400 ml 25049
S70030 DILATANTE 371...ccviiiiiiiiiiiiii e, C 150-300 ml 50-100 g
Spritzen oder Airless

Volumen Gewicht
S24080 SOTTOFONDO 912.......cccevvvviiviiennns A 1000 ml 1000 g
S24081 SOTTOFONDO 912 HARDENER.......... B 400 ml 25049
S70060 DILUENTE 9Q11........cceiii i C 250-350 ml 100-150 g

Spritzviskositat FB4: 22-25*

Topfzeit bei 20°C: 6 Std

@ Duse herkdmmlich und HVLP: 1.5-1.9 mm

Druck: 3,5 -4 Atm HVLP: 2 - 2,5 Atm

Anzahl der Gange: 2-3

Empfohlene Schichtdicke:  80-100p trocken (Nr. 3 Spritzgange von 60 nass je Gang)
Abluftzeit zwischen den Géngen: 8 Stunden beim Rollen/Streichen, 20-30 Min. beim Spritzen bei 20°C
Theoretische Ausbeute Mix A+B: 6,3 m? pro 1L bei 90p Schichtdicke

Theoretische Ausbeute Mix A+B+C: 5,4 m? pro 1L bei 90u Schichtdicke
Festkorpergehalt Mix A+B - Volumen: 56,4%

Festkorpergehalt Mix A+B+C — Volumen: 49,0%

Trocknung

10°C 20°C 35°C

Schleifbar nach 24 std 12 Std 6 Std

Uberlackierbar nach min. 1 Std max. 16 Std min. 30 Min. max. 8 Std min. 15 Min. max. 4 Std

Uberlackierbarkeit

Nach Trocknung und Schleifen ist der Zwischengrund ist mit Decklacken der ISOFAN MARINE-GLASSTOP Serie
Uberlackierbar.
Um die korrekte Haftung sowie den korrekten Glanzgrad zu erzielen, den Zwischengrund wie folgt vorbereiten:

Uni-Decklackierung Trockenschleifen mit Korn P280-320
Zweischichten-Effekt-Decklackierung Trockenschleifen mit Korn P320-360

Zum Schleifen empfiehlt es sich Rotorbital-Schleifmaschinen mit entsprechenden Aufsaugsystemen einzusetzen. Im Fall
von zusatzlichem Hand-Schleifen empfiehlt es sich feine Schleifpapiere einzusetzen.

Am Schluss des Schleifens mit Druckluft abstauben und mit SM00800 ISOFAN MARINE DEGREASER mittels sauberer
Lappen entfetten.

Um die Lackaufbau-Haftung zu gewahrleisten empfiehlt es sich, den Zwischengrund binnen 7 Tagen nach dem
Schleifen zu Uberlackieren.

TECHNISCHES MB NR. S143-D
STAND 01/2013

Die vorliegenden Informationen sind das Ergebnis streng tiberwachter Versuchsreihen und stellen unser Wissen nach neuestem Stand dar. Diese Angaben
sind im Gbrigen nur als reine Informationen zu sehen. Weder verpflichten sie unsere Gesellschaft, noch kénnen sie Anlaf3 zu Reklamationen irgendwelcher
Art sein. Dies gilt auch in Anbetracht der Tatsache, daf sich die jeweiligen Anwendungsbedingungen unserer Kontrolle
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