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Caring about the differences!

Proces obrobki
elementow samochodowych z tworzyw sztucznych

Flex Additive

Grunt / Podkiad 09760

Wykonczenie

termoplastyczny
PA - poliamid (nylon)

PP- polipropylen
PP EPDM - kauczuk/
polipropylen

o [22)

Szlifowanie na mokro z 00695
przy pomocy wtokniny szarej

2]

lub

Wytarcie powierzchni czysciwem.
Odmuchanie powierzchni, nastepnie
wygrzewanie 15 min w temp. 50°C

Obrébka ptomieniowa @ 48/52 dyn/Cm

04363 UNIVERSAL PLAST 04001-04-07-04109
lub 04702-06-10/MAC71

_ 04806-10/MAC81
MAC O T PLASTIC COLOR - MF602-606-610/MAC6

lub MACROFAN FILLER
05781 CLARPRIMER

PVC - polichlorek
winylu
PU-PUR - poliuretan

Wysoka elastycznosc

S~

Odttuszczanie za pomoca 00665/00699

MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL
lub
MAC 0O -1K PLASTIC COLOR PRIMER

udziat procen-
towy w kartach
technicznych
(TDS)
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'S o 2 o o MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL w podktadach
S . -, 2K i lakierach
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a osc powto; : warstwy niewielkich zaryso- | na mokro catej czysciwem, nastepnie 0 4} 02‘_ o 6-1 0 wych. Nalezy
= ipws?lzelkf)e lakieru warn powierzchni powierzchni odmuchanie powie- lub 0480610 sprawdzi¢
-qé > uszkodzenia nienadajacej sie | uzywajac 04465 uzywajac 00695 trzem. Wygrzewac 15 MACO -1 I?’IEIIT\'/IAEI-{ IC COLOR N MF602-606-610 udziat procen-
2 5 powierzchni do pokrycia Polydur Plastic; min. w temp. 50°C 1ub MACROFAN FILLER towy w kartach
g = wyszlifuj szpachle u technicznych
oY po wyschnieciu 05781 CLARPRIMER (TDS)
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GRP - wiékno o (2] © (4] 04384 EPOFAN PRIMER R EC GRIGIO
poliestrowo-szklane Wygrzewanie Szlifowanie Wype’r,nianie Odmuchanie powie- Jub Niewymagane
CF - wiékno weglowe 40 min w temp. | powierzchnina ubytkow z 04‘!5_5 trzem, odttuszczanie 04001-04-07-04109, 04702-06-10/MAC71,
80°C sucho P280-400 PolydurPlastic; | glementu uzywajac 04806-10/MAC85, MF602-606-610/MAC6
Szllfowanlg SZ_paCh“ 00695/00665/00699 MACROFAN FILLER MACROFAN
po wyschnieciu TOP COAT
= : HYDROFAN/BSB
8 PC - poliweglan Srednia elastycznosc
"¢ | PVC -polichlorek winylu ~ +
1| ABS-kopolimer 0 2 MACROFAN || Wymagany
(I8 akrylonitrylo-butadieno- | Szlifowanie na mokro z 00617 Wytarcie powierzchni czyéciwem. MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL CLEARCOAT w podktadach
QEJ -styrenowy przy pomocy wtdkniny szarej Odmuchanie powierzchni, nastepnie ub 2K. Nalezy
| TPU-poliuretan wygrzewanie 15 min w temp. 50°C u sprawdzic
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Wymagany

w podktadach
2K i lakierach
nawierzchnio-
wych. Nalezy
sprawdzic¢
udziat procen-
towy w kartach
technicznych

Wszystkie informacje zawarte w tej karcie danych sa wynikiem starannie kontrolowanych testéw i s3 poprawne zgodnie z najlepsza wiedza Lechler w momencie wydania. Poniewaz warunki uzytkowania pozostaja poza kontrola producenta, informacje tu zawarte nie sa objete gwarancja, domniemana lub nie, a ostateczne
okreslenie przydatnosci jakichkolwiek informacji lub materiatdéw rozwazanych do uzycia i sposéb ich uzycia, odbywa sie na wytaczng odpowiedzialnosé¢ uzytkownika. TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy odnies¢ sie do karty technicznej danego produktu.
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